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MESUREUR DE PRESSION

Objectif :  
Industrialisation partielle d’un prototype.



Définition d’une pièce moulée.



Cotation fonctionnelle non chiffrée.

Présentation :

Le produit  présenté ici est un mesureur de pression.

Il permet à un automobiliste de mesurer à tout instant l’état de gonflage de ses pneumatiques.

Un prototype a fait l’objet d’une étude (voir plan d’ensemble version prototype).

Fonctionnement :

Le système s’adapte sur la valve du pneumatique. Une faible quantité d’air est admise dans l’appareil et repousse le piston (2) en comprimant le ressort (10).  

Celui-ci déplace la crémaillère (7) qui entraîne en rotation le pignon (4) et le tambour gradué (3).

Industrialisation :

On envisage une fabrication en série de 10  000 exemplaires.

Les principales modifications apportées par l’étude industrialisée sont les suivantes :

· Le piston, la crémaillère, la roue d’affichage et le corps sont obtenus par moulage.

· Le corps est réalisé en trois parties : 

On donne :

· Le plan d’ensemble version prototype, échelle 2 :1, format A3H, et sa nomenclature.

· Le plan d’ensemble version industrialisé incomplet, échelle 2 :1, format A3H , et sa nomenclature.

On demande :

1. Compléter le plan d’ensemble industrialisé en définissant les pièces qui constituent le  corps(chambre de piston, demi - corps droit, demi - corps gauche, vitre).

· vue de face coupe AA

· vue de droite

· vue de gauche, coupe BB

· vue de dessus.

2. Sur format A4 pré - imprimé, réaliser les dessins de définition des demi – corps droit (2) et gauche (3).

3. Sur le plan d’ensemble, établir les chaînes de côte correspondant à la côte condition JA ( jeu fonctionnel entre la roue d’affichage et le demi – corps gauche ), et à la côte condition JB ( jeu fonctionnel entre la roue d’affichage et le demi – corps droit ).

Sur les dessins de définition des demi-corps (2) et 3), établir la cotation fonctionnelle non chiffrée pour les fonctions suivantes :

· mise en position de la roue d’affichage

· guidage de la crémaillère  ( engrènement pignon/crémaillère)

· liaison avec la chambre du piston

· assemblage des boîtiers.

Barème :

Dessin d’ensemble :  1/3

Dessin de définition :  1/3

Cotation :  1/3
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L’assemblage des boîtiers est obtenu soit par collage, soit par clipsage.





Une fenêtre est prévue dans le demi-corps droit pour recevoir une vitre et protéger ainsi le mécanisme, tout en autorisant la lecture de la mesure .











